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Sigma & um sistema minimalista com rotura de ponte térmica vertical.

As vistas de aluminio reduzidas permitem responder a arquitetura contemporéanea
criando uma ligacdo desobstruida com o exterior e possibilitando ocultar perimetral-
mente o aro fixo através de trés sistemas: A Sigma Classica com soleira embutida
tradicional, a Sigma Plus com soleira oculta a partir de um perfil de aluminio e ainda a
Sigma Max com soleira oculta no pavimento utilizado.

Sigma permite envidragcamentos de 12 m? e vidros até 600 Kg.
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Sigma Classica

Sigma Plus

Sigma Max
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Porta Rolamentos

Rodizios
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A suspensao e movimentacao das folhas ocorre entre duas op¢oes:

Combinando a utilizacéo de duas calhas de latédo nas folhas e porta rolamentos no aro
fixo. Estes porta rolamentos podem assumir diferentes distancias entre rolamentos de-
pendendo do peso exigido;

Aplicacéo de rodizios na folha que deslizam sobre um varéo de inox, limitando o peso
por folha a 300Kg.

@trusaL



Fecho c/ Afinagéo

Perfil Lateral ¢/ Aba

O modo de fecho varia de duas maneiras face a escolha do perfil lateral:

O perfil lateral com aba permite a integracao de um fecho, com tratamento de superfi-
cie a cor, que fica quase invisivel integrando-se na estética do sistema. O fecho é com-
pativel com uma ferragem multiponto que permite afinacao;

O perfil lateral reto assume um puxador de linhas minimalistas, também permite trata-
mento de superficie a cor e a ferragem multiponto neste sistema de fecho nao permite
afinacao.
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Puxador Minimalista

Perfil Lateral Reto
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CARACTERISTICAS TECNICAS

sistema de correr RPT
B.250



ﬁ Aplicacao

Construcéo Nova / Reabilitagéo

] Tipologias Abertura

Duas
Folhas

Uma Folha
+ Fixo

Trés

Folhas ||

Canto

Quatro Seis

Folhas Folhas |

Uma folha Duas folhas Canto
Galandage Galandage Galandage

ﬁ Peso maximo* | abertura manual

ﬁ Peso maximo* | abertura motorizada

300 kg p/ folha

300 kg p/ metro
600 kg p/ folha

Area méaxima | folha

o' Rodizios

2

12m

300 kg p/ folha

= Porta rolamentos | 100 x 100

220 kg p/ metro

=2 Porta rolamentos | 50 x 50

300 kg p/ metro

e Vista superior | inferior 17 mm
’ ’ Vista lateral 35 mm
H Vista central 25 mm
Hﬂ Enchimento méximo 38 mm

* Outras tipologias/pesos contatar o Departamento Técnico.
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CARACTERISTICAS
TECNICAS

44 Desempenho Acustico

Boletim Ensaio ACL 312/24 37.dB
<& Coeficiente Transmiss&o Térmica
CLASS=.
€ . L A |
£ Vidro Ug 1.0W /m?K" 2\23&7 U2+g<_1 ;Z\j\‘j'/a EKVf A 3
Q . m . m
©
N 1.3 1.8W /mK" | 21w /m’K”
S EN 1SO 10077-1 1.0W/mK" | 1.4W K
¥ Y
N . . ..
L Ensaio Tipo Inicial
Permeabilidade ao ar
(pressao max. ensaio / EN12207) Classe 4
Estanquidade a agua
(EN12208) Classe A
Resisténcia ao vento
(EN12210) Classe C4
Boletim de ensaio: CXL 013/24. Organismo notificado n° 2211
Dimensao: 3090 mm x 2280 mm. Janela composta por duas folhas
de correr.
4 Perfis Aluminio
Liga EN-AW 6060 PA 6.6 GF 25 Comprimento Nominal 6500 mm R, =120 MPa
EN573-3 | EN 755-2  25%fibra de vidro Espessura Nominal 1.5 mm R =160 MPa
EPM T6 34 mm A 26%

50mm

4 Tratamentos

Anodizacéao
Acabamento Acetinado e Polido

Lacagem
Acabamento mate | brilhante | acetinado | texturado

Lacagem Decorativa
Efeito Madeira

14

@trueaL



Perfil Ref.

[Em:yjmﬂ B.250.010

x| B.250.020
]
[ﬁ_ B.250.030
1
l B.250.041
j B.250.051
[LL |
LE"JIE“J B.250.060
R
B.250.070
B.250.080
—
ﬂf B.250.090
=
bt B.250.100

EW% B.250.110

"

El:l”l:ljﬁ B.250.120

Lo

Area
Anod. Polir

90,36 35,10

21,54 6,20
4546 27,80
20,51 10,40
30,12 20,00
42,26 17,00
3556 17,30
40,51

22,55

47,66 21,00

Inércia

Ixx lyy
26,77 226,21
1,58 11,06
49,06 23,86
15,04 1,00
86,54 5,42
14,12 14,21
13,61 17,82

19,39 31,48

29,51 14,34

134,58 47,60 40,92 765,51

22,30 6,20

51,25 17,05

Unidades: Area Anodizag&o (dm?%m)
Area Polimento (dm%m)

Inércia (cm?)

1,61

13,34

9,83

34,16

Pag.

26

31

32

33

33

36

32

32

37

27

31

28

Perfil Ref.

Fj;%ﬁjﬁ?i B.250.130

e

‘_T|j
J[ B.250.140

a
|

n B.250.150

mom

R
ﬂ}%ﬂ B.250.160

ey

B.250.170

Jﬁrﬁ}ﬁjﬂ B.250.180

gt B.250.190

ebieiieierii=d B.250.200

k-t B.250.210

fodetiy] B.250.220

—l~d~ B.250.230
—

T B.250.240

Area

Anod.

95,07

55,56

46,94

65,12

66,71

42,74

74,04

107,34

72,49

74,11

39,26

49,50

Polir

29,55

11,50

22,60

21,40

18,50

12,60

iINDICE

PERFIS

B.250

IX)I(nérciallyy Pag.
27,46 241,71 28
13,99 37,98 29
12,67 30,68 29
18,98 91,48 34
32,03 71,42 35
4,84 2551 41
7,03 200,87 42
9,21 659,61 42
4,80 190,44 43
6,97 194,51 43
2,59 21,39 M4
9,22 226,03 44
15
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iNDICE
PERFIS

R1 B.250

Area Inércia Area Inércia

e et Anod. Polir  Ixx lyy Pag. el e Anod. Polir  Ixx lyy

Pag.

.| || B.2s0.001 22,74 - 0,60 4,84 38 E B.250.018 12,43 3,70 0,50 0,12 44

Ass n  B.250.002 14,47 6,60 0,04 241 38 — F010.139 589 200 0,01 0,6 35
3 —
[[ % B.250.003 53,89 - 36,82 57,30 40 W‘@ B.250.023 18,98 4,00 2,04 1,51 36
O 6
rese) B.250.004 2594 6,00 036 14,88 40 ”T{ B.250.024 26,56 6,20 3,70 9,71 36
[ B.250.005 30,46 500 1,36 20,76 40 <f~ ~ B.250.025 20,94 050 234 170 37
% %
‘ B.250.013 23,89 560 2,34 10,74 38 ) ]ﬂ °  B.250.026 3564 1,00 453 11,52 37
ﬂ B.250.014 7,25 1,00 0,11 0,08 38 B.095.214 31,04 3,00 1,33 15,78 39
#% B.250.015 27,12 4,40 2,90 8,20 39 B.095.215 16,83 6,50 0,09 4,51 39

. B.250.016 2645 11,90 060 5237 44 F B.095.216 27,96 11,20 595 8§71 39

2 B.250.017 12,01 0,60 096 087 44 [ ] D.012013 1500 1500 29 9,01 39

Unidades: Ig\rea Anodizacao (dm?%m)
Area Polimento (dm?¥m)
Inércia (cm®)
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Corte Construtivo

Coef.Trans.Térmica |

COEFICIENTE
TRANSMISSAO TERMIBCzé

Corte Construtivo Coef.Trans.Térmica

4,46 4,70
5,23 6,30
4,87 5,02
5,70 5,97
4,40 4,90
5,10 5,60
3,70 3,80
3,30 3,30
7,00

Unidades: (Wm 7K)

Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO®

17
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ENCHIMENTO MAXIMO
VIDRO

B.250

3000 |30 (30(30(30|28 (26|24 (22)|22(20|20|18 (18|16 (16|16
2900 |30 (30(30(30|28 (26|24 (2422|2020 |18 (18|16 16 |16
2800 |30 (30(30(30(30 (28|26 (24 |22(22|20|20|18 |18 (16 |16 |16
2700 |30 (30 (30 (303028 |26|26|24(22(22|20(20 |18 |18 |16 |16 |16
2600 |30 (30{30(30|30(30|28 (26|24 (24 |22|20(|20|20 (18|18 (16|16 |16
2500 |30 (30{30(30|30(30|30 (28|26 (24 (24|22 (20|20 (20|18 (18 |16 |16 |16 |16
2400 (30 (30 (30(30(30|30|30|28 (26|26 (24 (22(22|20|20|20|18 |18 |16 |16 |16
2300 (30 (30 (30(30(30|30|30|30(28 |26 |26 |24 (22|22|20|20|20|18 |18 |16 |16
2200 |30 (30|30 (30|30(30|30(30|30(28 (26|24 (24|22(22|20(20|20 |18 |18 |18
2100 |30 (30|30 (30|30(30|30(30|30(30(28|26 (24|24 (22|22(20|20 (20|18 |18
2000 (30 (30 (30 (30(30|30|30|30(30(30 (30|28 (26|26 |24 |24|22|22|20(20 |20
1900 |30 |30|30(30 (30|30 |30 (30|30 (3030|3028 |26 (26|24 (24 (2222|2020
1800 (30|30 (30|30 (30|30 (30 |30|30(30|30(30|30(28|26 (26|24 (2422|2222
1700 |30 ({30 (30|30 (3030|3030 |30(30|30(30|30(30|28 (28|26 (26|24 |24 |22
1600 |30 |30|30(30|30{30 |30 (30|30 (30|30|30|30|30|30|30(28 (262624 |24
1500 |30 |30|30(30(30{30 |30 (30|30 (30|30|30|30|30{30|30(30 (2828|2626
1400 (30|30 (30|30 (30|30(30|30{30(30{30(30|30(30|30(30|30(30/(30/28 (28
1300 (30 {30 (30|30 (30|30(30|30|30|30|30(30|30(30|30(30|30(30/|30/30|30
1200 |30|30|30|30(30{30|30(30(30|30(|30|30|30{30{30{30(30(30(30(30]30
1100 |30 |30|30|30(30{30|30(30(30|30|30|30/30{30{30{30(30(30(30(30]30
1000 |30 |30/30|30(30{30|30(30(30|30(|30|30/|30{30{30{30(30(30(30(30]30
Rodizios na Folha YA HEHEEHEHEEHEHEEERHEEEE
L - - - - - - - - - - ~N o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ ™M
4000 (24 |22(22|20|20 (18|18 (18 |16 |16 |16
3900 (24 |24(22|20|20 (20|18 (18 |16 |16 |16
3800 (26 |24(22|22|20(20|18 (18 |18 [16 |16
3700 (26 (24 (24 |22|22|20|20|18 |18 |18 [16 16 |16
3600 (26|26 (24 |22(22(20|20 (20|18 (18 |16 (16 |16 |16
3500 (28|26 (24 |24|22(22|20(20|18 (18 |18 (16 (16 |16 |16
3400 (28 (26|26 |24 |24)22|22|20(20 (18 (18 (18 (16 |16 |16 |16
3300 (30 (282624 |24|22|22(20 |20 (20|18 |18 |18 |16 |16 |16 |16
3200 (30|28 (28|26 |24 (24|22(22|20(20|20 (18 |18 |18 (16 |16 (16 |16
3100 (30|30 (28 |26 |26 (24|24 (22|22(20|20 (20|18 |18 |18 |16 (16 |16 |16
3000 (30 (30 (30|28 |26|26|24|24(22(22(20(20 (20|18 |18 |18 |16 |16 |16 |16
2900 (30 (30 (30|28 |28 |26 (24|24 (22(22(22(20|20|20|18 |18 |18 |16 (16 (16 |16
2800 (3030|3030 |28 (26|26 (24|24 (22|22(22|20|20 (20|18 (18 |18 (16 |16 |16 |16 |16
2700 (30|30 (3030|3028 |26 (26|24 |24 |22(22|22|20(|20|20 (18|18 (18 |18 [16 |16 |16
2600 (30 (30 (30|30|30|30|28 |26 (26|24 (24|22 |22|22|20|20|20 |18 (18 (18 (18 |16 |16
2500 (30 (30 (30|30/|30|30(30|28 |26 |26 |24 |24 |24|22|22|20|20|20 |20 (18 (18 (18 |18
2400 (30 (30 (30|30/|30|30{30|30 (28|26 |26 |24 |24 |24 |22|22|22|20 |20 (20 (18 (18 |18
2300 (30 |30(30|30|30(30|30(30|30 (28|26 (26|26 |24 (24|22 (22|22(20|20 (20|20 |18
2200 (30 (30 (30|30/|30|30{30|30 (30|30 (28|28 26|26 |24 |24|24|22(22(22(20 20|20
2100 (30 (30 (30|30|30|30{30|30 (30|30 (30|28 |28 |26 |26 |24 (24|24 (22222220 |20
2000 (30 (30|30 (|30/30|30{30|30 |30 |30 (30|30 30|28 |28 |26 (26|24 |24 (24 (22|22 |22
1900 (30|30 (30 |30|30 (30|30 (30|30(30|30(30|30|30|28|28 (26|26 (26|24 (24|24 |22
1800 (30|30 (30|30 |30 (30|30 (30{30(30/30(30|30|30|30|30 (28|28 (26|26 26|24 |24
Calha de Rolamentos VAR E R EHE R EHEHEEHEEEHEHERE
|_ - — ~ o~ o~ o~ ~ o~ o~ o~ o~ ~ oM o0 o m oM o0 o0 m oM o0 <
Nota
Nesta pagina séo apresentadas as tabelas com o enchimento/dimensdo méaxima de vidro admissivel por
soluc&o.

O valor corresponde a soma da espessuras dos vidros.
Na calha os rolamentos podem assumir diferentes distancias entre eles mediante o peso das folhas.

A altura da folha ndo pode ser 2,5 vezes superior a largura da mesma (H < 2,5L)

18
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ENCHIMENTO MAXIMO
VIDRO

B.250

Utilizacao de Vedante de Cunha Utilizacao de Silicone Estrutural

G.001.162
G.001.104
Calgos de Vidro
G.015.033-H=2mm
G.015.034 - H=3 mm
G.015.035-H =4 mm
G.001.105
G.001.105
+
G.001.161
G.001.161

Nota
Para acomodar o vidro é aconselhado o silicone estrutural para véos mais expostos.

Produto

Perfis
24

Seccoes
44
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DIMENSOES ADMISSIVEIS

ENCONTRO CENTRAL
R1 B.250
Descri¢ao Unidade
L Dimenséo do véao m
Lo  Largurada folha m
H Altura do vao m
F Flecha méaxima mm
T P Pressao de vento Pa
E  Modulo elastico N/mm?2
b Inercia minima cm*
Lo Lo
L
o P.Lo.H*.[5-4.(Ly/2L)%2 ,_ PH 5
1920.E.F 120.E.F
N Inércia Ixx Inércia Conjunta
Referéncia (cm?) (cm?)
C = =
B.250.041 15,04
= = 80.08
B.250.041 15,04
3
2,8
26
2,4
E
= 22
(T 2 |
2 TN 800 Pa
T 138 ——
g '3 1200 Pa
2 1,6 1600 Pa
z " 2000 Pa
1,4
1,2
1 | | | | |
2 25 3 35 4 45 5 55 6 6,5 7 75 8
Largura do véo (m)
20
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DIMENSOES ADMISSIVEIS

ENCONTRO CENTREAZ!—,'O
- Inércia Ixx Inércia Conjunta
Referéncia (cm?) (cm?)
CE =
B.250.041 15,04
= ] 101,58
C B.250.051 86,54
3,4
3,2
—
3 ]
2,8 i .
I
2 ~ 800 Pa
£ m=s
~ ——
g 2~ ] 1200 Pa
2 22 I 1600 Pa
k] 2000 Pa
© 2
2
< 18
1,6
1,4
1,2
1
2 2,5 3 3,5 4 45 5 55 6 6,5 7 7,5 8
Largura do vao (m)
P Inércia Ixx Inércia Conjunta
1* Referéncia (cm?) (cm?)
E ::_"_::“a% g‘l B.250.051 86,54 173,08
B.250.051 86,54
40
|
- I
4
3,8
3,6 N~
34 P —]
\ﬁ_
320~ S
3 ~ 800 Pa
T~ \\
~ ~ I
= —— 1200 Pa
E 26 i =
o ~— 1600 Pa
T o4 2000 Pa
3
© 22
2
=z 2
1,8
1,6
1,4
1,2
1
2 2,5 3 35 4 45 5 55 6 6,5 7 75 8
Largura do véo (m)
1600 Pa
2000 Pa
21
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R1

PREPARACAO DO VIDRO

Tolerancias por unidade de vidro
As toleréncias nas unidades de vidro estao sujeitas a norma EN 1279.

Esta norma prevé que o painel de vidro ndo sera mais comprido que o retdngulo determinado resultante das
dimensdes nominais aumentadas pelas tolerancias (t) ou menores que um retangulo reduzido pelas mesmas.
Os lados dos retangulos s&o paralelos um ao outro e estes retangulos terdo um centro em comum.

|

|
Toleranci Dimens&o nominal Tolerancia
Norma EN 1279 BH<3m t=+2mm
B/H>3m t=+3 mm

0 0 x

Estas tolerancias devem ser reduziadas ao minimo (t = + 2) para o processo de fabrico da série Sigma.
Dentro deste intervalo é possivel garantir uma boa funcionalidade da janela.

22
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MONTAGEM DO VIDIE-:{%O0

77 A

@ Calgo de Vidro
Calgo de Seguranga

B Calco de Seguranca H > 1800

S — 2 e —
150 150
[ \\ ]
&. f f
i
K
/
L { |
Nota

. Colocar os calcos de acordo com a imagem;

. Utilizar o silicone estrutural para fazer a colagem do vidro ao aluminio;

. Colocar cintas de compressao para ajustar as esquadrias da folha;

. As cintas devem permanecer na folha enquanto o silicone estiver a secar;

. Ao colocar o silicone garantir uma linha uniforme e direita na zona onde assenta o vidro.

23
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Produto

Perfis

Seccoes
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PERFIS

sistema de correr RPT
B.250



Aro Fixo
26

Aro Mével - Sigma
31

Aro Mével - Sigma Plus
36

Aro Mével - Sigma Max
37

Complementar
38

Galandage
39

Drenagem
40
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SIGMA

T @2530 FIXO
B.250.010
56 10 65
L0 g
(I d L5
140
26
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R1

B.250

SIGMA
ARO FIXO

14
ojnpoid

cl 9
Seojud9| seolslaoeIe) s20309g

ac )

99 ol m

A

.-

3

)

B.250.100

Sle

55

Escala 1:1

27
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SIGMA
ARO FIXO

R1 B.250

B.250.120

55

65

B.250.130

55

=
=

140

Escala 1:1

28
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B.250.140

55

B.250.150

SIGMA R1

ARO FIXO
B.250

65

55

65

Escala 1:1

29
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Caracteristicas Técnicas

Seccoes

4

12

46



R1

SIGMA
BAZIS:(EO FIXO - MULTIRAIL

B.250.014

Sc__9)

=

i=g=]

=
(=)

Preencher os canais do aro fixo com silicone no
perfil de unido B.250.014

Escala 1:1

30
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B.250.020

B.250.110

27

16

11

42,5

34 ©

50

50

| 42,5

20,3
[ | &
[aV]

< SIGMA
ARO MOVEL - FI%(%C%

Escala 1:1

31
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Produto

Caracteristicas Técnicas

Seccoes

4

12
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SIGMA

@2530 MOVEL - LATERAL

R1
B.250.030
- 46,5 9
&
|
0 A o
ol ol o
] D =
&
55,5
B.250.070 B.250.080
46,5 9
Q &
39,5 16
U _ |
. ﬁ
¥ 0
0 0 0 @
§| ¥ 8§
‘ DU
55,5 55,5
Escala 1:1
32
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B.250.041

o i —

A,
25
B.250.051

3

o |8
— [ n
Be'almm

25

. SIGMA
ARO MOVEL - CENTRég.O

Escala 1:1

33
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Produto

Caracteristicas Técnicas

Seccoes

4

12
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R1

SIGMA |
énggo MOVEL - 4 FOLHAS

B.250.160

25

65

22

56

60

22

Escala 1:1

34
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B.250.170

56

60

o 3t

ARO MOVEL - CANTO

51

F.010.139

96

19,4
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Produto

Caracteristicas Técnicas

Seccoes
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SIGMA PLUS

ARO MOVEL
B.250
B.250.023 B.250.024
35,75 58
: 3 : :
— h
@,
- 2
d § ) < §
5 19,5
B.250.060
50
425
© 34 ®
(] -
®y
o
(]
©
ol el
44
Escala 1:1
36
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B.250.025

SIGMA MAX
ARO MOVEL

B.250

B.250.026

35,75 58
Q &
~ o L e o
8 Ire]
B.250.090
50
42,5
© 34 ©
—|& s
©
0
3
«Q
&
_
Escala 1:1
37
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Produto
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R1

PERFIL
ggMPLEMENTAR

B.250.001 B.250.002

48

48

LT ade

18

g

68

B.250.013 B.250.014

57 ‘
55,5

9,5

[~
14,5

33

10,3

Escala 1:1

38
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PERFIL
GALANDA%E)

B.250.015 B.095.21

38,5

42

15

67

60

B.095.215 C

14 E

47

65

47,5
=)

65

60,55

25

50

Escala 1:1

39
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PERFIL

R1 ggENAGEM
B.250.003
(e
L
75
B.250.004
g g =i I
70
B.250.005
F [ [l T
70
40
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B.250.180

B.250.230

15

65

22

26,5

65

26,5

PERFIL
DRENAGEM

B.250

Escala 1:1

41
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Produto

Caracteristicas Técnicas

Seccoes
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PERFIL

26,5

22

R gQENAGEM
B.250.190 B.250.200
L b
2 2
2 2
—] —]
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