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CARACTERISTICAS TECNICAS

sistema de correr RPT
B.095



ﬁ Aplicacao

[] Tipologias | Abertura

Uma | Duas
Folha i Folhas

Quatro

Folhas Seis

Folhas

Uma Folha
Galandage

[7] Peso maximo | folha - ELEVAVEL
f Altura maxima | folha

<— Largura méxima | folha

Vista da folha

”ﬂ Enchimento maximo

Construcéo Nova / Reabilitagdo

Trés
Folhas

Duas Folhas

Galandage

400 kg

3000 mm

3000 mm

75782 mm

34 mm

@l’.rueal.



R2

CARACTERISTICAS
TECNICAS

4|.,...||...

Desempenho Acustico

Boletim Ensaio ACL 246/19

Coeficiente Transmissdo Térmica

Ensaio Tipo Inicial

Permeabilidade ao ar

(presséo méax. ensaio / EN12207)  Classe 4
Estanquidade a agua

(EN12208) Classe 7 A
Resisténcia a acado do vento

(EN12210) classe B2

Boletim de ensaio: 0025/2014 - UCE
Dimenséao: 3600 mm x 2200 mm. Janela composta por duas folhas
de correr.

Perfis Aluminio

Liga EN-AW 6060 PA 6.6 GF 25 Comprimento Nominal 6500 mm
EN573-3 | EN 755-2  25%fibra de vidro Espessura Nominal 1.5 mm
EPM T6 22 e 24 mm

Tratamentos
Anodizacéao
Acabamento Acetinado e Polido

Lacagem
Acabamento mate | brilhante | acetinado | texturado

Lacagem Decorativa
Efeito Madeira

1 O @trusal_

CLAS
£ ! L A" |
Vidro U Janela Uw
£ Vidro Ug 1.0 W/m’K” S . A__4
= 2.8 Wm'K 3.1 Wm'K
o 1 5 1.8 WmK™ | 2.2 WimK™
§ EN 1SO 10077-1 1.0W/mK" | 1.5W /m3K E—
«©
(F 4

31dB

R, =120 MPa
R, =160 MPa

A

50mm

= 6%



iINDICE

PERFIS
B.095
Area Inércia . Area Inércia .
i : Pag. i : Pag.
el A Anod. Polir Ixx lyy ag e A Anod. Polir  Ixx lyy ag
2L
s g
iy B.095.010 6261 19,40 16,19 9626 20 ‘g3 B.O0950s0 3186 660 373 103 26
a
B.095.020 3514 1220 201 5198 20 K JT|B.095060 8870 2340 24,18 32608 21
[ B.095.023 14,36 7,40 0,18 1,08 20 F———C— B.095.070 52,32 16,20 2,91 173,71 21
ﬁL B.095.024 4550 18,80 2547 1659 26 [z B.095.080 27,98 14,40 138 4954 28
T ﬁ Md
B.095.025 26,26 10,10 1,27 827 28 [: B.095.090 36,69 16,45 8,18 2534 23
S
q B.095.030 47,86 1510 1602 1535 24 E_——o pB095.093 2656 1500 1,97 2764 23
B.095.033 6,54 240 024 003 16 B.095.100 50,50 16,00 21,84 17,04 25
B.095.034 7,34 280 031 004 17 B.095.110 55,34 18,40 2537 19,03 25
B.095.035 6,94 2,60 028 003 16 H B.095.214 31,04 300 133 1578 27
B.095.036 7,74 3,00 034 005 17 * B.095.215 16,83 650 009 451 27
B.095.040 5266 1800 1898 17,36 24 B.095.216 27,96 1120 595 871 27
B.095.043 2583 10,65 4,12 652 24 E M M T1B.095.230 114,79 27,40 3586 837,45 22
B.095.044 2723 11,00 582 679 25 xrIrIraB.095.240 69,50 20,20 5,17 476,15 22

Unidades: Area Anodizag&o (dm?m)
Area Polimento (dm?%m)
Inércia (cm?)

@truaal_ 1 1

Caracteristicas Técnicas Produto
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Perfis
18
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R2

iNDICE
PERFIS

B.095

Area Inércia

el Gl Anod. Polir  Ixx lyy

ﬂ B.055.028 9,45 2,50 0,23 0,05 26

U D.005.008 3,17 3,17 - - 20
W D.006.035 12,00 12,00 - - 30
@ F009.135 33,54 1550 1,41 38,65 29

——— T F009.136 49,00 18,00 0,63 121,44 29

H F009.137 23,75 1150 7,65 8,35 30

Unidades: Area Anodizag&o (dm?%m)
Area Polimento (dm?%m)
Inércia (cm?)

1 2 @trusal_

Pag.

Perfil Ref.

F.009.155

F.009.138

F.009.156

j F.009.157

9 F.010.139

m F.010.210

Area

Inércia
Anod. Polir  Ixx lyy
14,07 6,60 1,05 1,13
1821 720 1,11 2,57
26,20 10,20 1,28 11,66
30,20 12,20 1,34 22,27
589 2,00 - -
26,99 12,10 14,88 17,92

Pag.

30

30

31

31

26

26



Corte Construtivo

Unidades: (Wm%K)

Coef.Trans.Térmica

3,81

3,81

3,49

3,77

6,73

COEFICIENTE

TRANSMISSAO TERMICA

Corte Construtivo

Coef.Trans.Térmica

4,11

4,14

4,05

3,97

3,30

Radiosity Method ISO 10077-2 : 2020

@trueal. 1 3
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R2

ENCHIMENTO
VIDRO

B.095

B.095.033

4

i
_] — —

E_
1,3 1,8 - N 1,3 L 1,8
vy vy %
G.001.154 G.001.162 |u_-J ol G.001.154 G.001.162
B.095.033

4

jr — e

vy s A H oy s

w0 v
G.001.130 G.001.104 Lng ol @ G.001.130 G.001.104

B.095.035

6

aﬂ, 30 30
_] — ] ]

H 3'5 g 4'5 |:r [ B U ! ) 58,5'
G.001.130 G.001.104 Q G.001.130 G.001.161

1 4 @trusal_



B.095.034

B.095.036

10

H - altura folha

H:10

3,5 L 4,5

G.001.130 G.001.104

3,5 L 4,5

G.001.130 G.001.104
_H_ _H_
_H_ _H_
| a | La

 —  —

ENCHIMENTO
VIDRO

B.095

I

L]
]

B9

L]
]

E.S

[ - Calgos de apoio
[ - Calgos periféricos

(a) Alinhamento sobre os rodizios

@truaal. 1 5
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PESO MAXIMO
FOLHA

B.095

320Kg

3000

28

2900

28

2800

30

2700

30

2600

32

2500

34

2400

34

2300

36

2200

36

2100

36

2000

36

1900

36

1800

36

1700

36

G.003.062

G.004.901 1600

Rodizio quadruplo ¢/ afinagéo

Calha de deslizamento

1500

36

Rolamento - Inox

Inox L

1500

250 Kg

2700

16

2600

20

2500

20

2400

20

2300

22

2200

22

2100

24

2000

26

1900

26

1800

28

1700

30

G.003.058

D.005.008

1600

Rodizio quédruplo ¢/ afinagao

Calha de deslizamento

1500

w
B

Rolamento - Nylon

Aluminio

1900

200 Kg

2700

24

18

2600

24

18

2500 |32

26

20

2400 |32

26

20

2300 |34

28

20

2200 |36

30

22

2100 |36

30

22

2000 |36

32

24

1900 |36

34

26

1800 |36

36

26

1700 |36

36

28

1600 |36

36

30

1500 |36

36

32

1400 |36

36

34

1300 |36

36

36

1200 |36

36

36

G.003.055

D.005.008

1100 |36

36

36

Rodizio duplo ¢/ afinacao

Calha de deslizamento

1000 |36

Rolamento - Nylon

Aluminio

1200

1600

Nota: Dimensdes minimas da folha L x H (450 x 500mm).
As dimensdes previstas nas tabelas podem estar condicionadas pela resisténcia do central.

1 6 @trusal_
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PERFIS

sistema de correr RPT
B.095



Aro Fixo
20

Aro Movel
24

Galandage
27

Complementar
28

Remate
30
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R2

PERFIL
ARO FIXO

B.095

B.095.010

59

45,5

- =

112,5

B.095.020

U
[

B.095.023 G.004.901 D.005.008

) 0

29

5

R S

12

13

Escala 1:1

20 @trusal_



B.095.060

59

I I

59

Y

]

]

171,5

PERFIL
ARO FIXO

B.095

B.095.070

20

1T

171,5

1T

Escala 1:1

@trusal_ 21
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Perfis
18

Seccoes
32



R2

PERFIL
ARO FIXO

B.095

B.095.230

45,5

€Y
=

TLIH
]

59

mgmﬁ
o

59

i
T

59

Escala 1:1

[
H

230,5

22 @trusal_

59

59

59

20

B.095.240

LT

1T

230,5




B.095.090

B.095.093

45,5

25,5

20

78

85,5

Al

PERFIL
ARO FIXO

B.095

Escala 1:1

@trusal_ 23

R2

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
32



R2

PERFIL,
ARO MOVEL
B.095

B.095.030 B.095.040
o =y
Ly Ly &

75
75

47 47

B.095.043

48

55

Escala 1:1

24 @trusal_



B.095.100

82

5

i

47

E3!

55

82

47

PERFIL

ARO MOVEL
B.095

B.095.110

B.095.044

55

Escala 1:1

@trueel_ 25
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
32



R2

PERFIL,
ARO MOVEL
B.095

B.095.024

B.055.028

21,3

75

| L C

El
]
]

B.095.050

24,9

47

F.010.210

F.010.139

19,4

46,5

54

Escala 1:1

26 @trusal_



B.095.214

B.095.215

14
wn
O

5,5

PERFIL
GALANDA%&

38,5

67

26 ‘

B.095.216

47

60,55
65

Escala 1:1

@trusal_ 27

R2

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
32



R2

0,5

30

15

PERFIL
&QMPLEMENTAR
B.095.025
Ramina
B.095.080

28 @trusal_




F.009.135

10

PERFIL

COMPLEMENTAR
B.095

F.009.136

117

30

170

Escala 1:1

@truaal_ 29
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
32



R2

PERFIL
REMATE

B.095

F.009.137

62

J

10

60

F.009.138

F.009.155

24

30

39

Escala 1:1

30 @trusal_

32

30

D.006.035

20

40




F.009.156

F.009.157

24

PERFIL
REMATE
B.095
—G I5
E
69
—G 5
G

89

Escala 1:1

@trusal_ 31

R2

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
32
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SECCOES
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R2

SECCAO A
SOLEIRA
B.095

— G.001.104
G.001.130 —
l =
| I =] B.095.033
— =
[— ] —
— 4 ™~
B.095.030 o M= @
% =
S =
R 5 1 ENI= G.004.812
,\ o O E o o
/ i E G.004.889
o B |
G.003.055 =
G.004.082 L [ J = [ I I m N
D.005.008 B.095.010
G.002.008 00> G.011.037
N
s | G.004.963
" Y. =
| ” G.004.228 G.004.811 G.004.228

—1

=l

@truaeL 34




1125

SECCAOB
PADIEIRA
B.095
[
|

))))))<)))))))

» a
6.004.228 G.004.811 G.004.228
» a
\n —r Z N V= rfz_s)
\O | D.006.035 =
G.004.475 \B.095.010
b [ (Lol
G.004.082 —
G.002008 \G.001.138 | Gooasss o/
— G.004812
LN 4 SR —
~ & CR =
< s [ =
B.095.030 S S 1B
’ \| B S
— N J
[ ] —
v/ N\ E
l =\ B.095.033
G.001.130_~1 | RS
=IN.G.001.104
32
47

Qtrusal 35
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccgoes
32



R2

SECCAO C
&&T RAL - CORTE A DIREITO

6.5

~_G.052.018

B.095.023

B.095.033

G.001.104

/

/

VA

7

/

/

% |
— @ G.053.013

T
L1

20 \ B.095.020

@truaeL 36

: /
G.004.810 w
U
N~
[ "
N
\'
= | G.004.809 G.004.810 _H
== \
\G.oo4.082 G.001.136 B.095.030 \G.001.130
75




45.5

. SECCAOD
LATERAL - CORTE A ESQUADRIA

G.052.018

B.095.033 G.001.104

[

[ )

VA

/ /

G.004.228

(5.004.810

32

_

G.004.810

-

47

\G.004.082

75

\B.095.030 \G.001.130

G.004.889

G.004.228

\G.001.138

N

\B.095.010

@trusal. 37
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccgoes

6

18

32



R2

SECCAOE
CENTRAL
B.095

G.001.104

B.095.033

B.095.030

B.095.043

G.004.810

47
32

y U

SR

G.004.810

G.004.154

G.004.812

G.004.082

G.004.810

Uy

S

G.004.810

@truaeL 38
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47

32

SECCAO F

CENTRAL 4 FOLHé-‘BQS5

157

G.004.809
G.053.013
-

G.053.014

G.004.810

G.004.810

G.004.810

G.001.130

G.004.082

B.095.030

B.095.033

G.001.104

G.052.017

@trusal. 39
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Perfis
18

Seccgoes
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R2

SECCAOG .
SOLEIRA ELEVAVEL

D

G.004.813

u|

B.095.010

47
32
= G.001.104
G.001.130 E
— B.095.033
o A=
~ | B.095.100 & =
b 3 1=
S =
(V) (G} —
E G.004.889
G.028.400 E
G.004.082 E
&)
G.001.136 // D.005.008
i | Good9e3 ,
0 J _
[ap]

G.004.228

o=
Y

W((

45.5

LT

1125

@truaeL 40




1125

PADIEIRA

SECCAOH
ELEVAVEL
B.095

(G

\B.095.010

))))C)\)))){&(

45.5

G.004.813

 —
1ITIT] S
HHiiiiim | S a
004258 G.004.811
N » «
o | D006.035 = Z N ABS
]
G.004.475
G.004.082 ‘I =
\6.002.008 G.001.138 |
o =
© —
~ B.095.100 3 =
[ce] [ —
o —
= \_
[ ] —
~— Y N —
} —\\B.095.033
= =
G.001.130_—1'| =
FN_G.001.104

32

47
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis
18

Seccoes

6

32



R2
SECCAO |

EEW.;\ST RAL - CORTE A DIREITO ELEVAVEL

B.095.023

/

\

~_G.052.021

B.095.033

G.001.104

82

T
U1

20
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\ B.095.020

G.028.402
: Y]
= L '—\
N N
M| <
L I | Ve
L[
G.004.082 G.001.136 \ B.095.100 \G.001.130




455

6.5

SECCAO J
LATERAL - CORTE ESQUADRIA ELEVAVEL

i
Y

G.004.228

N
G.052.021
N—__ M
—— B.095.033  G.001.104
VA
/
ﬁj G.028.412 G.|04.310
; — 7 ‘
— '\
N
IS
1~
Lnl/ |
G.004.810 H
N\

\ B.095.100 \.G.001.130
82

G.004.228

|

\G.001.138

\ B.095.010

@truaal. 43
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis
18

Seccgoes

6

32



R2

SECCAOL i
CENTRAL ELEVAVEL

G.001.104

B.095.033

B.095.100 B.095.044

47
32

G.004.810

G.004.154

G.004.810

G.004.813

G.004.082

G.004.810

G.004.810

i

@truaeL 44

85.5

\G.001.130




CENTRAL 4 FOLHAS ELEVAVBEOQIg

47

32

172

B.095.100

G.028.414

B.095.050

SECCAO M

~

G.004.810

G.poaki0

G.052.021

G.028.402

G.001.136

G.004.082

G.004.810

G.001.130

G.004.8[10
/—|
i
 E—

G.052.021

B.095.033

G.001.104

@truaal_ 45
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

6

18

32



R2

SECCAO
PERFIL DE REFORCO

G.001.104 B.095.033 B.095.030 B.095.043

G.004.810

47
32

<7

G.004.154

G.004.810

G.004.812

G.004.082

G.004.810

S8

G.004.810

ek

@truaeL 46

\G.001.130

F010.210

\F010.139
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Sistemas de Aluminio e Vidro
para Arquitetura

Zona Industrial das Ervosas www.extrusal.pt
3830-003 - llhavo ilhavo | Lisboa | Fatima | Estremoz @ tecnico@extrusal.pt
Aveiro, Portugal (+351) 234 329 570



