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CARAC. TECNICAS

sistema de abrir RPT
A.175



ﬁ Aplicacao

El Tipologias Abertura

Construcéo Nova / Reabilitacdo

i Projetan
Fixa Batente Basculante | ojetante
4 4x.160 Ki méx.120 K
méx.120 Kg ﬂl‘; el ke D arsia 19
' : o Oscilo-batente
Pivotante V. Pivotante H.
5x.60 Ki A max.180 Kg '._
méax.80 K¢ max. ¢ POR FOLHA
POR?OLHA 9 POR FOLHA 1 ~./
|
Oscilo-paralela J Harmonio |
méx.200 Kg 1 méx.80 Kg
POR FOLHA i ﬂ n PORFOLHA
A
— —

ﬁ Peso méaximo | folha
T Altura méxima | folha

<— Largura maxima | folha

Vista da folha

[H] Enchimento maximo

200 kg

2600 mm

1700 mm

87,6 mm

54 mm

@l’.rueal.



R1

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Desempenho Acustico

Coeficiente Transmissao Térmica

CLASS=-
£ ) L A"
Vidro U Janela Uw
E Vidro Ug 0.9 W/m?K” S g (A 4
S 1AW /m°K 1.5 W/mK
N 1 .3 1.OW/mPK" | 1.4W /mK”
§ EN ISO 10077-1 0.9W /mPK' | 1.3W /mK R
- (F 4

Ensaio Tipo Inicial

Permeabilidade ao ar

(pressdo méax. ensaio / EN12207)  Classe 4
Estanquidade a agua

(EN12208) classe E1350
Resisténcia a acao do vento

(EN12210) Classe C5

Boletim de ensaio: CXL 26/12. Organismo notificado n° 0856
Dimens&o: 1600 mm x 2000 mm. Janela composta por duas folhas
moveis, uma oscilo-batente e outra de batente.

Perfis Aluminio

Liga EN-AW 6060 PA 6.6 GF 25 Comprimento Nominal 6500 mm
EN573-3 | EN 755-2  25%fibra de vidro Espessura Nominal 1.5 mm
EPM T6 34 mm

Tratamentos

Anodizacao
Acabamento Acetinado e Polido

Lacagem
Acabamento mate | brilhante | acetinado | texturado

Lacagem Decorativa
Efeito Madeira

@LFU‘JGL 1 0

39 dB

R, =120 MPa
R, =160 MPa

A

50mm

= 6%



iINDICE
PERFIS

A175

Area Inércia
Anod. Polir Ixx lyy

Area Inércia

Anod. Polir Ixx lyy Perfil Ref.

Perfil Ref.

Pag. Pag.

Produto

A.175.010 36,39 7,80 4,92 2873 20 D: A175.170 3955 11,75 14,79 43,37 32
4328 1030 743 4203 24 %EIE A175200 50,10 14,35 27,12 4932 2o
4429 11,25 21,02 43,09 20 B A.175.210 41,44 1530 40,96 41,12 43
A175.050 5124 1425 2646 6598 24 EL A175.260 66,35 31,65 334,67 51,21 30
A175.060 42,66 10,80 34,96 042 28 A175.270 43,07 1030 7,45 3404 22
— )|
[} A175070 5055 1465 4794 2805 28 f [ ][ A175.280 47,16 1315 27,43 7200 23
f
A175.080 60,35 2565 204,03 4469 29 Lﬁ@@fj A175300 4502 10,35 884 4442 26
ft
fgrrs— A175.000 3125 730 176 3328 42 tUD q A175.310 5294 14,30 2926 67,28 26
m A175.100 50,79 14,65 29,50 69,86 25 m A175.320 49,00 14,65 2824 5917 27
A175.120 50,64 1420 2670 6533 25 ] [ A175330 5066 2000 2613 7818 43
-
m A175.130 5179 4560 27,77 59,80 31 A175.340 40,45 10,30 33,13 7,63 27
ea s
A175.140 3510 780 410 2898 31 E@j{ﬁ A175.350 41,89 10,75 813 3409 23
jﬂﬂlﬂjj A175.150 3934 7,80 527 31,24 21 ZE] A175.360 34,82 4,45 1,22 3040 42
A175.160 3458 600 465 2576 21 Efmii A175.910 3639 7,80 4,92 2873 32

Unidades: Area Anodizag&o (dm?%m)
Area Polimento (dm?%m)

Inércia (cm?)

@truaal_ 1 1

Caracteristicas Técnicas

Perfis

Seccoes
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R1

INDICE
/I?WE5R FIS
el RE AnoﬁfeaPolir |x>|<némia|1yy
m A.175.930 51,79 15,60 27,77 59,71
TFUT A.055.015 19,08 2,60 - -
A.055.090 39,07 22,60 155,82 19,80
A.055.110 22,56 13,20 3,80 29,52
‘ﬁ!ﬁ; A.080.029 25,73 - 33,67 19,29
N
S0, A100.013 524 150 - -
% A.100.023 12,48 1,80 - -
B.055.580 27,98 14,40 1,36 29,06
[—xrrye ] B.095.080 27,98 14,40 1,38 49,54
X B.150.030 41,84 26,20 4,52 115,03
[ F.009.135 33,54 1550 1,41 38,65
T F.009.136 49,00 18,00 0,63 121,44
Fﬂ F009.137 2375 11,50 7,65 835
1,05 1,13

F.009.138 14,07 6,60

Unidades: Area Anodizag&o (dm?%m)
Area Polimento (dm?%m)
Inércia (cm?)

@truaeL 1 2

Pag.

33

44

34

35

35

a4

a4

36

36

36

37

38

37

37

J
]

J

L

—

2

Q

Ref.

F.009.139

F.009.155

F.009.156

F.009.157

F.010.140

A.040.004

A.040.025

A.040.026

A.040.039

A.040.048

A.040.050

A.040.069

A.040.070

A.040.107

Area

Anod.

8,70

18,21

26,20

30,20

12,07

17,88

14,54

15,84

14,12

8,30

14,94

9,81

10,21

16,55

Inércia

Polir  Ixx lyy

10,20 1,28 11,66

12,20 1,34 22,27

3,60 - -

5,45 - -

3,85 - -

4,50 - -

3,45 - -

2,70 - -

4,05 - -

2,75 - -

2,95 - -

4,85 - -

Pag.

a4

39

39

39

a4

40

40

40

40

a4

40

40

40

40



iNDICE
PERFIS

A.175

Unidades: Area Anodizag&o (dm%m)
Area Polimento (dm?%m)
Inércia (cm®)

m A.040.110 17,65 5,00 40 I—rl A.040.143 16,19 4,65 - a1
—T‘] A.040.133 19,92 6,25 41 -T‘] A.040.144 17,97 525 - M
—J A.040.140 10,63 3,15 41 ( I A.040.146 19,86 6,25 - 41
]] A.040.141 14,65 3,65 41 ( I A.040.147 19,01 585 - a1
ﬂ A.040.142 1533 425 a1

@LFUQQL 1 3

R1

Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes
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COEFICIENTE |
LBSANSMISSAO TERMICA

Corte Construtivo Ref.  Coef.Trans.Térmica | Corte Construtivo Ref.  Coef.Trans. Térmica

A.175.040 2,31 A.175.040 1,54
A.175.040 A.175.040
A.175.050 2,23 A.175.050 1,42
A.175.050 A.175.050
A.175.340 2,24 A.175.340 1,61
A.175.050 A.175.050
A.175.080 2,36 A.175.080 1,52
A.100.023 A.100.023
A.175.050 2,61 A.175.050 2,07
A.175.360 A.175.360
A.175.040 A.175.040
A.175.120 2,35 A.175.120 1,45
A.175.120 A.175.120
A.175.340 2,24 A.175.340 1,64
A.175.130 A.175.130
A.175.140 2,18 A.175.140 1,57
Unidades: (Wm%K) Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO ®

@LrusaL 1 4



Corte Construtivo

Unidades: (Wm%K)

COEFICIENTE

TRANSMISSAO TERMICA

Ref.  Coef.Trans. Térmica | Corte Construtivo Ref.

A.175.170
A.175.910
A.175.930

A.175.010

A.175.010
A.175.020
A.175.090

A.175.060
A.175.020

2,40

2,01

2,31

1,84

A.175.170
A.175.910
A.175.930

A.175.010
A.175.020

A.175.020
A.175.340

Coef.Trans.Térmica

1,79

1,86

1,88

Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO®

@trusal. 1 5
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

18

46



R1

PERFIL
EQISVIDRA(;AMENTO
~—_ i A e N 1 I
AN VAN /TN /
/ \ / \ fixo
e \ /- \
- I . 7 2\ I_ I NV | B I N | -
| 62,5 |
1 i Hl - Calco de Apoio H G.015.027
o
= [ - Calgo Periférico
[ - Calgo Periférico de Seguranga 58
i | G.015.030
o]
010 L:10 B S
T T
| 54 | A.040.069
i 52 i A.040.070 i 54 i A.040.025
| 50 | A.040.140 | 52 | A.040.050
i 48 i A.040.039 i 50 i A.040.142
i 46 i A.040.141 i 48 i A.040.026
i a4 i A.040.025 i 46 i A.040.143
42
i i A.040.050 i 44 i A.040.107
A
i 0 i A.040.142 i 42 i A.040.110
38
i | A.040.026 i 40 i A.040.144
36
i | A.040.143 i 38 i A.040.004
34
i | A.040.107 i 34 i A.040.147
i 82 { A.040.110 i 82 i A.040.133
4,5 30 , L 42 4,5 30 , L 42
A.040.144 A.040.146
G.001.047 G.001.105 G.001.047 G.001.105
G.001.104 o

74,2

(e}

B

@LrueaL 1 6
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84,2




- Calco de Apoio
i [ - Calgo Periférico

PERFIS

ENVIDRA(;AMEN;\I:C?)5

62,5

[ - Calgo Periférico de Seguranca

54 |

52 ,

50 ,

48 |

46 |

44 ,

42 |

40 |

38 ,

36

34 |

4,5

32

G.001.047 ‘

G.001.105

HHHH’?

A.040.140

A.040.039

A.040.141

A.040.025

A.040.050

A.040.142

A.040.026

A.040.143

A.040.107

A.040.110

A.040.144

A.040.004

ﬁl_lgf"]l_ll_\\@

84,2

|
H G.015.027

@LFUQQL 1 7
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Caracteristicas Técnicas Produto
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Seccoes
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PERFIS

sistema de abrir RPT
A.175



Aro Fixo
20

Aro Movel
24

Travessa
28

Montante
29

Projetante
31

Pivotante
32

Ligacao
34

Capeamento
37

Diverso
42

@I:.I"U%él.



R1

PERFIL
ARO FIXO
A175
A.175.010
| 69,2 _
[
::] 17,5
: Y
! = !
B 74,2 .
A.175.040
| 69,2 o
T
=
Y
—J ]
! =2 !
B 74,2 _
Escala 1:1

@truaeL 20



PERFIL
ARO FIXO
A175
A.175.150
| 69,2 o
i I
=]
© I
1 I
Y 'ftl |:_“ Y
B 80,5 o
A.175.160
B 74,2 N
(9] I
[=
v
I ?
L
Escala 1:1

@truaal_ 21

R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1
PERFIL

ARO FIXO
A.175.200 B 69,2 _
| [
=
I
o — ] ]
Y
=
1 I
- 74,2 _
A.175.270
[ 69,2 o
‘_ -
| Y
=

60
38

74,2

A
|

Escala 1:1

@truaeL 22



PERFIL

ARO FIXO
A175
A.175.280
| 69,2
i U
=
I
<
<
<Q
Y J—U 1B
- 100
A.175.350 602
| [
=
3 c I
q j
! 30 °
<
3
B 74,2

Escala 1:1

@truaal. 23

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

PERFIL,
AI%O MOVEL

A.175.020
| 79,2 _
| [
=
I
—
I I -
Y V
- 84,2
A.175.050
| 79,2

86,7

A

64,7

Escala 1:1

@truaeL 24

84,2




A.175.100

90,4

A.175.120

|
| N

79,2

PERFIL
ARO MOVE!?,

[T

|

84,2

Y

A

79,2

|

86,7

84,2

39,3

Escala 1:1

@trusal. 25
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

PERFIL,
AI%O MOVEL

A.175.300
|= 73,2 -
i
C T I
U |
I o
I i !
- 84,2 -
A.175.310
- 73,2 _
I
" 4|
- 84,2 _

@truaeL 26




A.175.320

90,4

A.175.340

- 73,2 _
_
|
€Y | Y'Y
() L)
__L|
el
B 78,2 N
29,9
A
N.
NI

PERFIL
IHK)MOYE%

46,4

Escala 1:1

@truaal_ 27

R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1
PERFIL

L%AVESSA
A.175.060 | 07 |
[ s Ao
1 n% -E
26,7
A.175.070
‘: 90,4 T
[ [T FJ H L
| n% E
46,4

Escala 1:1

@truaeL 28



A.175.080

55

74,2

PERFIL

MONTANTE
A175

Escala 1:1

@truaal_ 29

R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

PERFIL
MONTANTE
A175
A.175.260
90,4
&
5
46,4
Escala 1:1

@LFU‘JGL 30




PERFIL
PROJETANTE
A.175.130
I 79,2 _
| Y
=
C a] I
—] ] U
|
::] ‘ 17,3 ‘
A =
- 84,2 o
A.175.140
B 73,2 0
5 I
| D [ i
N — Y
- 78,2 o
Escala 1:1

@truaal. 31

R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

PERFIL
PIVOTANTE
A.175
A.175.170
B 76,4 o
g I
i
A
1 :
A.175.910
L 69,2 o
1l ™
= 12,5
B
1 =]
B 74,2 o
Escala 1:1

@truaeL 32




A.175.930

90,4

PERFIL
PIVOTANTE
A175
[ 79,2 o
I
<
S
Y
B 84,2 o
Escala 1:1

Qtrusal 33

R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

PERFIL,
LIGACAO
A175

A.055.090

129,2

Escala 1:1

@truaeL 34

A

Y




A.055.110

22

A.080.029

74,2

Y

67

r

S

45

PERFIL
LIGACAO
A175

Escala 1:1

@truaal. 35

R1

Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

6

18
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R1
PERFIL,

LIGACAO
B.055.580
| o
K
94
B.095.080
|
\—|"
- 113,2
B.150.030
I
Y
150,8

Escala 1:1

@LFU‘JGL 36




R1

PERFIL
CAPEAMEN;\I’Q5

on

9

poid SeoIud9] seolsiiajoele)

F.009.135

8

8l
Sijied

117

A

0€

14
s90909g

F.009.138

F.009.137

(014

32

62

10

Y
A

0]

1

[4s]

A

09

Escala 1:1

@trusal. 37



R1

PERFIL
/g%PEAMENTO

F.009.136

15,25

04T

22,5

Escala 1:1

@truaeL 38

Y




PERFIL
CAPEAMENTO
F.009.155
39
i I
A =
Y o) Y
F.009.156
| < 69 -
:I 5 0 A
A =
Y o) Y
F.009.157
- 87,5 _
,il O Jd0 A
A =
Y o Y

@trusal. 39
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

6

18
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A.040.004 A.040.025 A.040.026

32,5 16,5 22,5

1
1

A.040.039 A.040.050 A.040.069
12,5 18,5 6,5 -
A A A
1 1B ; |

A.040.070 A.040.107 A.040.110
8,5
J;"

Escala 1:1

26,5 28,5

=

g

-
71

@truaeL 40



A.040.133

38,5

A.040.142

20,5

.

A.040.140

10,5

]

A.040.143

=

14,5

PERFIL
BITE

A175

A.040.141

22

24,5
] l"

B
A.040.144
30,5
A.040.147
36,5

@truaal_ 41
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

6

18
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R1

10,5

PERFIL
RIAIERSO
A.175.090
- 74,2 _
N
- 82,2 _
A.175.360
75,2
A m: ac
87"7 » y
‘ 94,2

@truaeL 42




A.175.210

74,2

78,7

A.175.330

103

PERFIL
DIVERSO
A175

Y

43,2

Escala 1:1

@trusal. 43

R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

PERFIL
DIVERSO
A175

A.100.013

=151

A.040.048

i
o
21,5
F.009.139
i
- Y

1
o

Escala 1:1

@truaeL 44

A.100.023

A
r

24,2 ‘

|

A.055.015

BL:

32,5

26

|
Y

F.010.140

13,5

29,6

G.004.389

—




R1

AA75

ANOTACOES

9
ojnpoid

8
Sedlud9] sedlisiisloeled

8l
Sijied

14
s90909g

@trusal. 45
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SECCOES
medidas em mm
escala 1.1



IJ

EH

DG

meDLJMW

NO




R1

SECCAO A

JANELA ABRIR
A175

87,6

G.001.132

A.175.020 A.040.026

G.004.773

T

Al ff

74,2

¥9/.¥00'D

792700

G.001.149

G.011.035

G.001.105

G.001.121

=

84,2

/A.175.01O G.004.765 /G.004.091

G.004.765

G.004.783 G.001.047

48,6

Qlrusal 48




SECCAOB
JANELA ABRIR

84,2
G.001.047 G.001.105
_A.040.026
[
[aV)
[}
[}
G.004.783 ﬁ‘
U] _A.175.020
G.004.765
G.004.764 o
G.004.773 ¥ 5
G.004.091 G.001.121
G..004.408 _G.001.132
©
©
<
©
_A.175.010 8’
G.004.765 G.004.764
74,2

@trueal. 49

Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis
18

Seccoes
46



R1

SECCAO C
JANELA ABRIR

A.040.026

A.175.020

_G.052.001

G.001.132

G.011.035

V.

84,2

G.001.105 I >

U

G.052.072/

G.052.073

¥9.'¥00'9

¥9/.¥00'D

74,2

@LFU‘JGL 50

G.001.047

(.004.765

G.004.091\ G.004.765 / A.175.010

39

48,6




SECGAO D
PORTA
A175
AN
\,
\,
\
\
A\
\,
\,
\
/
/
/
/
/
/
/
/
/
84,2
G.001.105
~ _ _G.001.047
A.040.026
_(G.004.783
A
_A.175.050
G.011.035
N~
— o .
_(G.004.778
011,
L N G.004.777 G.004.091 N
G.004.773 -
G.001.149
G.001.132
G.004.826 G.001.121
9 L
@
[o0]
©
_(G.004.778
G.0M-045
A.175.040
G.004.777
74,2

@trueal. 51

R1

Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

18

46



R1

SECCAOE
PORTA
A175
\,
\,
\
\
AN
\,
\,
\
A\
/
/
/
/
/
/
/
/
|
1
T
G.001.105
G.001.047
_A.040.026
G.011.035 |
<
o
[
F.010.140
V _A.175.100
G.004.425
_A.040.107
G.001.032
AV

A

84,2

97,7

@l'_rueaL 52




40,3

64,7

SECCAO F
PORTA
A175
\,
\
\,
\,
\
\
\,
\
\,
/
/
L
/
/
/
/
/
/
74,2
G.004.777
G.004.778
(s2]
o
©
G.001.132 —|E J\
G.004.091
Gooa773 —l ———7
G.018.030 &
S [UNGJ004.777 [] N -
G.004778  G,052.010
v (USSP, /A
/ AN
Ln Y
P
~J v Y
G.011.035
A.040.026
G.001.105
_G.001.047

@trusal. 53
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
18

Seccoes
46



R1

SECCAO G
/I;(%R A - ABERTURA EXTERIOR

68,3 36,7 ‘ 22

A.175.040 G.001.091 A.175.120

G.004.778 L‘ G.001.149

A.040.026

G.004.77

G.001.105

Gl011.046

G.004.777

i G.004.777
rkll — =
G.004.826
A

G.011.035 G.001.047

@LrueaL 54



SECCAOH
PORTA C/ SOLEIRA

G.001.105
G.001.047 |
N
G.004.783
.
A.040.026
G.011.035 |
=
G.004.778
F010.140
1.0
o
>
G.004.425 ~
~
(o)
.004.777
G.00 A
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