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CARAC. TECNICAS

sistema de correr RPT
B.095LV



I Aplicagéo

Construcao Nova / Reabilitagéo

] Tipologias Abertura

Trés
Folhas

Canto

Uma Folha Duas
+ Fixo Folhas |
Quatro Seis
Folnas Folhas
Uma Folha Duas Folhas
Galandage | Galandage

Canto
Galandage

[7] Peso maximo | folha 320 kg
T Altura maxima | folha 3000 mm
<— Largura méaxima | folha 3000 mm
Vista da folha 70 mm

H Vista central 30 mm
[H] Enchimento maximo 36 mm
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CARACTERISTICAS
TECNICAS

B.095LV

44 Desempenho Acustico 37 dB

Boletim Ensaio ACL 124/23

- Coeficiente Transmissdo Térmica

CLASSZ.
£ . L A"
Vidro U Janela Uw
£ Vidro Ug 1.0 Wm?K'’ S g A_4
S 2.8W /m°K 3.0W /m°K
o 1.4 1.8W/mK*' | 24w /mK"
] EN ISO 10077-1 1.0W/mK" T 1.4 WmK
@ T
N . . .
L Ensaio Tipo Inicial
Permeabilidade ao ar
(pressdo max. ensaio / EN12207)  Classe 4
Estanquidade a agua
(EN12208) Classe 7 A
Resisténcia a acao do vento
(EN12210) classe B1
Boletim de ensaio: CXL 111/21. Organismo notificado n° 0856
Dimensé&o: 3600 mm x 2200 mm. Janela composta por duas folhas
de correr.
i1 Perfis Aluminio
Liga EN-AW 6060 PA6.6 GF 25 Comprimento Nominal 6500 mm R =120 MPa
EN573-3| EN 755-2  25%fibra de vidro Espessura Nominal 1.5 mm R_ =160 MPa
EPM T6 14.8.€ 34 mm A =6%

50mm

4t Tratamentos

Anodizacao
Acabamento Acetinado e Polido

Lacagem
Acabamento mate | brilhante | acetinado | metalizado | texturado

Lacagem Decorativa
Efeito Madeira
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Perfil Ref.

B.095.010

L B.095.020
nn B.095.023
[Tﬁjj B.095.025

e
¢S5  B.095.050

i

C
L] B.095.060
L—X—x— B.095.070
X1 B.095.080

% B.095.090

B.095.160

B.095.170
|

[
HL B.095.181

Area

Anod.

62,61

35,14

14,36

26,26

31,86

88,70

52,32

27,98

36,69

39,40

43,04

Polir

19,40

12,20

7,40

10,10

6,60

23,40

16,20

14,40

16,45

15,40

16,00

18,30 8,50

Unidades: Area Anodizag&o (dm’m)
Area Polimento (dm?%m)

Inércia (cm®)

Inércia
Ixx lyy
16,19 96,26
2,01 51,98
0,18 1,08
1,27 8,27
3,73 1,03
24,18 326,08
2,91 173,71
1,38 49,54
8,18 25,34
13,59 14,01
17,22 15,00
6,39 1,34

Pag.

20

20

20

26

21

20

26

26

26

Perfil Ref.

% B.095.191

B.095.200

I:

[ED B.095.203

| B.095.210

@ B.095.213

L
L B.095.214
[

1 B.095.215
B.095.216

jl:ﬂ:I B.095.221

L EE I B.095.230

—o—o—o— B.095.240

Area

Anod.

27,30

29,09

19,98

65,07

22,01

31,04

16,83

27,96

30,49

114,79

69,50

Polir

17,90

10,70

10,00

21,50

2,20

3,00

6,50

11,20

21,00

27,40

20,20

INDICE

PERFIS

B.095LV

IX)I(nérciallyy Pag.
47,46 6,16 27
9,40 12,25 27
5,08 7,18 27
18,82 147,58 23
1,70 10,18 28
1,33 15,78 28
0,09 451 28
5,95 8,71 28
2,42 57,84 27
35,86 837,45 24
517 476,15 25
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Perfis
18
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34



R4

iNDICE
PERFIS

B.095LV

[:] D.005.008 3,17 317 - - 20 F009.137 2375 1150 7,65 835
W D.006.035 12,00 600 - - 3 < F000.138 1407 660 105 1,13
N =
F001.004 900 900 168 045 29 | Fo091ss 1821 720 111 287
_ | Fo009.023 629 410 012 018 29 ﬁl F009.156 2620 1020 1,28 11,66
% F009.129 1360 7,40 1,20 039 29 ﬁ F009.157 30,20 1220 1,34 22,27
[ F009.135 3354 1550 141 3865 30 | L F009.164 1237 380 086 3,08
% F009.136 49,00 18,00 063 121,44 30

Unidades: Area Anodizag&o (dm?%m)
Area Polimento (dm%m)

Inércia (cm?)
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COEFICIENTE
TRANSMISSAO TERI\IAIC

.095LV

Corte Construtivo Coef.Trans.Térmica | Corte Construtivo Coef.Trans.Térmica

- .
Ay
3,91 ]J 3,74
- D_
4,07 3,37
Q

3,02 FEsiiim 3,55

3,62 4,16
|
:EE: 4,76 5,19
5,28 3,13
4,03
Unidades: (Wm?K) Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO ®
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R4

ENCHIMENTO
VIDRO
B.095LV
g i T [ - Calgos de apoio
=§ [ - Calcos periféricos
B B _ (a) Alinhamento sobre os rodizios
ey La]
S—] —]
G.001.142 G.001.143
36 ‘ 34 ‘
.36 _ 34
u S

= RN
e

BlK
G.001.144 G.001.145
30
] ]
32 ‘ 30 ‘
L1 fo oF 1§
] ] ] ]
G.001.146

28

R

¥ ¥
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ENCHIMENTO
VIDRO

B.095LV

G.001.110 G.001.162

1.8

5

G.001.104 G.001.105/ G.001.104

4,5 32 30 6,5 4,5

[ —
Es3l

G.001.105

C T
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R4

DIMENSOES ADMISSIVEIS
JANELA DUAS FOLHAS - CARGA VENTO

B.095LV

800 Pa - 131 km/h

TﬁH
/
/
/
/1]
|
|
1]
|
|
|
|
|

1 ~

24 ‘-—

B

£ 2

S 22

]

<

8 2

o

218

<
16 1

14
12
2
1
2 25 3 35 4 45 5 55 6
Largura do vdo (m)
—‘ 1200 Pa - 161 km/h
' . 3
f & 1 — <
238
~— ——
~— ~
2,6
¥ ~
——— 4
[3) 24 3
£ T~
xg 22 R —
€Y o 2 2
S
[id
218
<
[ 16
14 1
12
1
2 25 3 35 4 45 5 55 6
3 Largura do vao (m)
! fe) L 1600 Pa - 186 km/h
3
28
L |
26
—
I
—
— 24 ~— ==
5 = ‘
o 22 3
g
T——
8 2
© 2
218
<
— 16
14
1
= 1
2 25 3 35 4 4,5 5 55 6
4 Largura do vao (m)

= Nota: Flecha méaxima admissivel 1/200 ou 15mm
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PESO MAXIMO
FOLHA

B.095LV

320 Kg

3000

2900

2800

2700

2600

2500

2400

2300

2200

2100

2000

1900

1800

1700

G.003.063

G.004.901 1600

Rodizio quadruplo c/ afinacdo

Calha de deslizamento

1500

Rolamento - Inox

Inox L

250 Kg

2700

2600

2500

2400

2300

2200

2100

2000

1900

1800

1700

G.003.061

D.005.008

1600

Rodizio quadruplo ¢/ afinagao

Calha de deslizamento

1500

Rolamento - Nylon

Aluminio

200 Kg

2700

2600

2500

2400

2300

2200

2100

2000

1900

1800

1700

1600

1500

1400

1300

1200

G.003.060

D.005.008

1100

Rodizio duplo ¢/ afinagao

Calha de deslizamento

1000

Rolamento - Nylon

Aluminio

Nota: Dimensdes minimas da folha L x H (450 x 500mm).
As dimensoes previstas nas tabelas podem estar condicionadas pela resisténcia do central (ver pagina anterior).
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Aro Fixo
20

Aro Movel
25

Complementar
28

Suplementar
29

Remate
30

@I:.I"U%él.



R4

PERFIL
ARO FIXO
B.095LV

B.095.010

112,55

45,5

B.095.020

U
n

B.095.090

B.095.023

45,5

25,5

12

LJ

29

78

Escala 1:1
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20

D.005.008
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B.095.060

|
—

]
r

59

o
.

59

171,5

PERFIL
ARO FIXO

B.095LV

Escala 1:1
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R4

PERFIL
ARO FIXO

B.095LV

B.095.070

Escala 1:1
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20

H (o

A4

A

171,5




B.095.210

59

48

45,5

11

LL‘LIJ

137

PERFIL
ARO FIXO

B.095LV

Escala 1:1
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R4

PERFIL
ARO FIXO
B.095LV

B.095.230

Escala 1:1
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R4

PERFIL
ARO FIXO
B.095LV
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B.095.240

g'oge

6S

65

65

SL'9

@trusal_ 25



R4

PERFIL,
ARO MOVEL

B.095LV

B.095.160

39

70

B.095.050

T

Escala 1:1

47

Qlrusal 26

B.095.170

39

70

47

B.095.181

12,5 17.5

53,5

30




B.095.191

12,5 17,5

98,5

¥

30

B.095.200

47

32

35

RSN

72

PERFIL
ARO MOVEL

B.095LV

B.095.221

30
15
B.095.203
14
Luf
e
U ot
40
Escala 1:1
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PERFIL

&%MPLEMENTAR
B.095.213 B.095.214
- | |
‘ ]
——
B.095.215 B.095.216
— +
29 i

= h

Escala 1:1
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B.095.025

PERFIL
SUPLEMENTAR
B.095LV

F.009.164

56 " 38
24
- LT B
— R ~NE H Ha
B.095.080
113,2

F.001.004 F.009.023

30
15
|

15

F.009.129

34

"

15,4

Escala 1:1
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R4

PERFIL
REMATE

B.095LV

F.009.135

10

117

30

Escala 1:1

@truaeL 30

22,5

F.009.136

170

15




F.009.137

PERFIL
REMATE

B.095LV

F.009.138

62

J

10

60
30

32

F.009.155

24

30

39

D.006.035

40

20

Escala 1:1
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34



R4

PERFIL
REMATE

B.095LV

F.009.156

24

30

69

F.009.157

24

30

89

Escala 1:1
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R4

B.095LV

ANOTACOES
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SECCOES
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R4

SECCAO A
FIXO
B.095LV

— F

56

43

36 |

7 i

= U

G.004.963

50,7

b

G.004.228

i@}

il

D.005.008

G.001.142

B.095.160

G.002.008

CJ

G.004.228

=)
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G.001.142

B.095.160

43

SECCAOB
SOLEIRA

B.095LV

105,5

70

G.003.060
o~ o

e

355

G.004.963

G.004.228

U

112,5

/ 2\
G.004.812
D.005.008
G.002.008
B.095.010
n
n
<
G.004.228

@truaal. 37
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R4

SECCAO C
é‘m’é\s]\-/ RAL - CORTE A DIREITO

@LrueaL 38

95,5
G.052.018
255
C
B.095.023 :I
-
G.053.014 I
E———— O| N
|| m| <+
| =
\
un
~ | 6053013
G.001.136 G053.006 \ G.004.888 B.095.170 G.001.142
B.095.020
L
C
20



. SECCAOD
LATERAL - CORTE A ESQUADRIA

112,5

|

109,5
45,5 64
G.052.018
B.095.010
G.001.136
U
-—
o
8 O N
e M
N
N
oo
[l
\G.053.013
G.004.811 G.053.006 G.004.888 B.095.170 ‘
G.001.142
G.004.889
(A
3 J
; J
N
N
o [_/
G.001.138
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R4

SECCAOE
CENTRAL B.095.181
B.095LV

30
)
G.004.886
G.002.008
—
O
o
.
n
™M
5 2%
|
G.004.812 B.095.181 G.001.142
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SECCAOF
CENTRAL B.095.191
B.095LV

30 —

Produto

196

G.004.886

G.002.008

98,5

36
47

G.004.812

B.095.191

G.001.142
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Caracteristicas Técnicas

Perfis

Seccoes

18

34



R4

SECCAO G
CENTRAL B.095.221
B.095LV

@LrueaL 42

30

228

it
<
G.004.886
G.002.008
p—
CIINN
M <
|
G.004.812 G.001.142
B.095.221

15

15




LATERAL - CORTE A DIREITO
B.095LV

G.052.017

SECCAOH

20

47

L
™~
B.095.023
G.053.014
O
(ag]
B.095.020
D.
G.053.013/
G.001.142 B.095.170 G.004.888 G.053.006
G.001.136
70 55
95,5
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R4

SECCAO |

é‘m’é\sll:/ RAL - CORTE A ESQUADRIA

47

G.052.017
45,5
G.001.138 E
F
[eo]
o~
N
<
8
G.004.811 3
y
G.004.889
n
o
[ee]
S B.095.010
<
o
3
[ V)
O
oM
/
‘ G.053.013
G.001.142 B.095.170 G.004.888 / G.053.006
G.001.136
70 39,5

@LrueaL 44




148

70

70

SECCAO J

ENCONTRO QUATRO FOLHAS
B.095LV

G.001.142.

B.095.170

G.053.006

G.004.888

B.095.050

36

G.052.017

47

G.001.136
G.053.013
G.053.014

G.052.087

@LFUQQL 45

R4
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R4
SECCAO

L

PERFIL LIGACAO

B.095LV

206

G.052.018

G.052.017

G.001.142

G.053.006

G.004.888

G.053.013

G.001.136
G.053.014

B.095.020

i

N
—

b

(=]
N

J

55
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B.095.080

B.095.023

B.095.170




SECCAO M
ENCONTRO A 90°
B.095LV

G.052.017

121

G.053.013
G.001.142
B.095.170 /* G.004.910 G.053.006 B.095.203 B.095.200 G.001.147
117

@trusal. 47



R4
SECCAO

PERFIL DE REMATE
B.095LV

133,6

F009.135

F009.136

H'IL

% ©J

155

C

A
fﬁl—
E

133,6

G.004.483

.

163,6

G.004.483

F009.155

F009.156

183,6

F009.155

F009.157

o

o
o
O

F009.138

F009.137

@LrueaL 48
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B.095LV

ANOTACOES
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Sistemas de Aluminio e Vidro
para Arquitetura

Zona Industrial das Ervosas www.extrusal.pt

3830-003 - ilhavo flhavo | Lisboa | Fatima | Estremoz @
Aveiro, Portugal tecnico@extrusal.pt



