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CARAC. TECNICAS

sistema de batente RPT
A.175FE



ﬂ Aplicacao

] Tipologias Abertura

Fixa

Oscilobatente

miglaeke 15

ﬁ Peso maximo | folha
? Altura maxima | folha

<— Largura méxima | folha

Vista exterior

H—H Enchimento maximo

Batente

méx.120 Kg
POR FOLHA

I

Constru¢ao Nova / Reabilitagéo

1l
Basculante

max.160 Kg
POR FOLHA

)

Abertura Exterior

mmee

180 kg (c/ oscilobatente)

2600 mm

1700 mm

75,6 mm

42 mm
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CARACTERISTICAS
TECNICAS

A175FE

++ Desempenho Acustico

% Coeficiente Transmissdo Térmica

38 dB

CLASSZ.

Janela 2 Folhas

S . €3 1200 x 2200 mm
Vidro U Janela Uw °K
g Vidro Ug 0.9 W/m?K'" 2971 = (A S Vidro Ug 0.9 W/m'K
I~ 1.1W/mK 1.4W /m°K
< 1.3 1.0W/mK" | 1.4W /mK”
8 EN 1SO 10077-1 0.9W /m?K" | 1.3W /m?K”! O
T F 4
S . . .
» Ensaio Tipo Inicial
Permeabilidade ao ar
(pressdo méx. ensaio / EN12207)  Classe 4
Estanquidade a agua
(EN12208) casse E900
Resisténcia a acao do vento
(EN12210) ciasse (G4
Boletim de ensaio: CXL 092/23. Organismo notificado n° 0856
Dimens&o: 1600 mm x 2000 mm. Janela composta por duas folhas
moveis, uma oscilobatente e outra de batente.
1 Perfis Aluminio
Liga EN-AW 6060 PA 6.6 GF 25 Comprimento Nominal 6500 mm R, =120 MPa
EN 573-3 | EN 755-2  25%fibra de vidro Espessura Nominal 1.5 mm R =160 MPa
EPM T6 14.8 € 34 mm A =6%

4t Tratamentos

Anodizacao
Acabamento Acetinado e Polido

Lacagem
Acabamento mate | brilhante | acetinado | texturado

Lacagem Decorativa
Efeito Madeira

@LFU‘JGL 1 0
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Perfil Ref.

;

A.175.360

A.175.800

I~
5
()

A.175.810

E)

A.175.820

A.175.830

A.175.840

4 ¥

L ==

mﬁ‘ A.175.850

A.175.860

A.175.870

A.175.880

Area

Anod.

34,82

33,32

41,95

37,02

37,69

47,60

39,03

54,01

54,34

35,01

Polir

4,45

7,20

11,40

10,70

9,65

19,65

9,50

17,05

17,05

7,30

Unidades: érea Anodizacdo (dm%m)
Area Polimento (dm%m)

Inércia (cm®)

Inércia

Ixx lyy
1,22 30,40
4,42 30,93
6,92 41,01
8,84 35,95
7,66 35,11
132,26 11,36
6,62 35,96
35,72 63,76
35,80 61,22
2,13 37,80

Pag.

16

13

14

14

17

18

13

15

16

Perfil Ref.

sv—e=1 A.175.890

J) A.100.015
P A.100.016
wa A.100.017
ﬁﬂ] A.100.024
ﬂ A.100.025

%ﬁ A.100.026

B.055.080
[ X{ ] B.055.580

X1 B.095.080

Area

Anod. Polir

17,92

11,83

12,41

14,51

12,89

8,33

10,68

28,46

27,98

27,98

3,20

3,50

4,30

2,35

4,70

7,10

19,00

14,40

14,40

iNDICE

PERFIS

A.175FE

IX)I(nérciallyy Pag.
0,13 1043 16
0,30 0,27 19
032 0,39 19
0,36 0,69 19
0,40 0,31 19
0,18 1,11 19
079 1,18 19
1,34 31,44 20
1,36 29,06 20
1,38 4954 20
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

14

24



R1

COEFICIENTE |
I1BséNSMISSAO TERMICA

Corte Construtivo Ref. Coef.Trans.Térmica | Corte Construtivo Ref. Coef.Trans.Térmica

A.175.800 1,99 A.175.830 2,09
|y
pLE A.175.800 A.175.800
” e — B.055.580 3,31 A175.810 2,19
-]
A.175.800 A.175.800
A.175.810 2,30 A.175.810 2,66
A.175.890 A.175.880
A.175.810 A.175.810
A.175.820 2,35 A.175.840 2,27
A.175.800
A175.810 2,99 PSAee 2,71
B.055.580 T
A.175.800 A.175.820
§ A.175.860 2,40 A.175.860 2,51
)
A.175.800
P 2,44 A175.860 2,94
A75. B.055.580
nj
A.175.800 A.175.820
i . A.175.870 2,47 A.175.870 2,63
] [ ]
ol |
Unidades: (Wm%K) Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO ®
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ENCHIMENTO
VIDRO

A.175FE

G.015.032

G.015.031

fixo

B ook APOIO
[T caLco perriFERIcO

V2] cALCO PERIFERICO DE SEGURANCA

J?

42 40
; 38 36

\
% || 30 28

Unidades: (mm)
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Seccoes
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PERFIS

sistema de batente RPT
A.175FE



Aro Fixo
16

Aro Movel
17

Sacada
18

Soleira
19

Travessa
20

Montante
21

Bite / Diversos

22

Ligacao
23

@I:.I"U%él.



R1
PERFIL

ARO FIXO
A.175.800
i 65
A.175.850
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PERFIL
ARO MOM7E5!E
A.175.810
. -
A.175.820
L
L ]
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Caracteristicas Técnicas Produto
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Perfis
14

Seccoes
24
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PERFIL
SACADA

A175FE

A.175.860

65

86,6

71,6

85

A.175.870

65

86,6

85

46,5

Escala 1:1
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A.175.360

A.175.880

75

A

A.175.890

10,2

75

16,5

PERFIL
SOLEIRA

A175FE

10,9

8,2

Escala 1:1
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R1

Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
14

Seccoes
24
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PERFIL
TRAVESSA

A175FE

A.175.830

Escala 1:1

Qlrusal 20

23,6

65
74,8

53,6




A.175.840

23,6

124,8

50

65

27,6

53,6

PERFIL
MONTANTE

A175FE

Escala 1:1
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
14

Seccoes
24
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PERFIL

BITE

A.100.015 A.100.016 A.100.017
I_L‘ ‘L“ | 28 ‘

191
15
19,1
P
I
‘ 19,1
L5

PERFIL
DIVERSO

A175FE

A.100.024 A.100.025 A.100.026

22,8

31

‘ 6,8

10,8

Escala 1:1
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PEREFIL
LIGAGAO
B.055.580
- —
7| U 04 U
B.055.080
L N ]
B.095.080
- C - ]
7! t 113,2 - |
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Caracteristicas Técnicas Produto
8 6

Perfis
14

Seccoes
24
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SECCOES
medidas em mm
escala 1.1
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R1
SECCAO

A175FE

fiHE

85

A.100.026 A.100.025
o
G.001.157
E— G.001.104
@ o
‘("_) 0
G.015.032 A.175.860
G.004.928
G.004.930
ol
A.100.024 =15
<
©
6.002.010
G.004.773
\‘H\‘\ |
U I G.001.156 Il
‘W‘ || c.oot.132
I
A175.360
©
o

104,3
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_—— |

G.001.157
6.004.928

©

8| G.004.930
G.004.930_| |

A ]

(s}
A.175.820

ol Go01.121

<
G.001.149
G.001.149 ||
G.001.154

<

©

o0}

[sp)

[ep]

G.001.104

SECCAO
¢ B

A175FE

G.004.929

A.100.016
w
A.175.860
©
~
G.004.773
G.001.132
N
(<]
~
G.018.031
©
~
—
wn
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

14

24



R1
SECCAO

A175FE

85

G.001.157

13

G.004.928

38,6

G.004.930
===

14

!_,i il
[ |
e B ]
G.004.929

G.001.121

G.001.154

38,6

G.001.149 |

G.001.104
A.100.016
G.015.082

A175.860

15

G.004.773
G.001.132
Q.
N
[Te)
G.052.069

B.055.580

38,6

i ]

G.004:913
A.175.800

15
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SECCAO
¢ D

A175FE

NI
EE qa

75

53,6

)
G.015.031
- 7

N\ [ﬁ‘ A.175.830

G.001.121
G.004:916 G.001.132

G.004.917 _

\ /

\/
G.001.149 i
- 1

14

119,2

38,6

G.004.930
£.004.950 |
T G.004.929
A.175.860
L — G.015.032

A.100.016

13

G.001.157
G.001.104

85

@trueal. 29

Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis
14

Seccoes
24



R1

SECCAO
SECC

A175FE

15 23,6 15
| G.001.104 G.015.031 A.175.830 A.100.016 |
_ \
I 1 1
' S T ) ~
| |
| g |
/S
0 ’ ’
~ . .
| G.001.157, G.004.917, |
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SECGAO

A175FE

G.001.157

75

38,6

G.001.104

fikE

i

G.004913

nd

15

——B.055.580

2'e6

i

G.004:913

l_l

A.175.800

G.015.031

A.100.016

A.100.025
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

14

24



R1
SECCAO

A175FE

38,6

G.015.031 A.100.016 G.001.104
/

T

G.004.913

G.004.765

2]

75

A.175.800 G.001.157
| 50
A.175.850 6.015.051 100016 S0t 100 |
u =g |
G.004.913 |
|
| e}
. ~
(opcional) ‘
G.004765 ‘
G.001.157 |

34
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85

SECCAO
¢ H

A175FE

83,8

G.001.157
6.004.928
G.004.915
NS
G.001.154
6.004.765
A.175.890

G.001.104

A.100.016

G.015.032

&

G.004:914

A.175.810

G.004.773

G.001.121

G.001.149

43

G.001.132

G.004:913

T

17,6

A.175.800

8,2
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

14

24



R1

ECC
AATSFE
G.001.157
\
6.004.928
6.004.915
N~
(3]
6.001.154
©
[0}
[sp) N /
G.004.765
G.004.408
<
N

Qtrusal 34

85

G.001.104

A.100.016

G.015.032

Y
. = A.175.810
G.004.914

] ) G.004.773

G.001.121 G.001.132
G.001.149 ©
o
[}

G.004:913

< =

A.175.800

A.175.880




AATSFE
G.052039 G.001.132 G.004.773 A175810 A100016  G.015032  G.001.104
21 '
\\ /// !
G.004.913 ’
‘ 0
«©
G.001.149 :
G.001.121 IXI |
= = :
G.004765 ’
| | ) .
A.175.800 G.001.154 \G.004.915 | \G.004.928 \G.001.157 |
38,6
75,6
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

14

24



85

§Echo

A175FE

122
G.052.101
L J
G.052.073/074 G.001.132 G.004.773 A.175810  A.100.016 G.015.032
! !
. N .
| G.001.104
G.004.914
. /A ' \’ .
’ ‘B |
— L
7 J[LLC A
. J .
| G.001.154 A175.820 G.004.915/ | G.004.928 G.001.157 |
37 48 14 10 13
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G.015.032

90,6

SECQA?

A175FE

A.100.016

A.175.810 G.004.773

G.001.132

85

’ G.001.104

G.001.157,

Uy

G.004.928

G.004.915 G.001.154, G.OO4.917/

50

A.175.840

G.052.039

G.004.916

\
/

13

50

124,8

27,6
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Caracteristicas Técnicas Produto

Perfis

Seccoes

14

24



R1

SECCAO
M
A.175FE
i
|
G.015.031
A.175.870
G.004.773
G.001.132

A.175.800
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85

G.001.157

G.004.929

G.001.121

G.001.149

.765

G.001.104

A.100.016

G.004.930

G.001.154
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A175FE

~

ANOTACOES
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Sistemas de Aluminio e Vidro
para Arquitetura

Sede Servigos Administrativos / Armazém www.extrusal.pt
@ Rua do Campo Alegre, 474 @ Zona Industrial das Ervosas @ geral@extrusal.pt
4150-170 3830 - 008 - llhavo tecnico@extrusal.pt

Porto - Portugal Aveiro Portugal (+351) 234 329 570



